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Arbeitsinhalt:

Beim Wasserstrahlschneiden wird Wasser bis zu einem Druck
von 6.000 bar verdichtet und in einer Dise auf bis zu 1.000
m/s beschleunigt. Durch die Diisengeometrie und die hohen
Stromungsgeschwindigkeiten kommt es zu lokalen
Auspragungen von Kavitation. Diese Kavitationsphdnomene
stehen im Verdacht verschleiBtreibend auf den Diisenstein zu
wirken. Im Rahmen dieser Arbeit soll die Diisenstromung mit
optischen Methoden (Phasen-Doppler-Anemometrie,
Hochgeschwindigkeitsaufnahmen) am realen System
untersucht werden und die Ergebnisse hinsichtlich ihres
Einflusses auf den Diisenverschlei3 interpretiert werden.
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CFD-Simulation einer kavitierenden Wasserdiise
Quelle: Urazmetovet. al., ,Investigation of the flow
phenomena in high-pressure water jet nozzles”, 2021

Voraussetzungen:

Uberdurchschnittliche Studienleistungen, CAD-Kenntnisse, Interesse an wissenschaftlichem Arbeiten,

gewissenhafte Arbeitsweise, verhandlungssichere Deutschkenntnisse
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